Servicio de Att. a

Los martillos desincrustadores de agujas se utilizan para eliminar 6xidos, hormigon, pintura, sobrantes de
soldaduras, escoria. Debido a su adaptabilidad a contornos y esquinas son idoneos para arranque y limpieza
de material en superficies irregulares.

Las agujas se adaptan al contorno de
la superficie que se esté trabajando

@ NITTO KOHKI

JET CHISEL

@ NITTO KOHKI

JET CHISEL

DOTACION: 3 AGUJAS DE @ 3 mm x 180 mm L DOTACION: 12 AGUJAS DE @ 3 mm x 180 mm L
OPCIONAL: 7 AGUJAS DE @ 2 mm x 180 mm L OPCIONAL: 29 AGUJAS DE @ 2 mm x 180 mm L

L/ R

-

LAR-MA123

DOTACION: 12 AGUJAS DE @ 3 mm x 125 mm L DOTACION: 19 AGUJAS DE @ 3 mm x 180 mm L ‘
CINCEL PALA DE 12 mm CINCEL PALA CURVO DE 35 mm

PUEDE SER UTILIZADO COMO MARTILLO CINCELADOR PUEDE SER UTILIZADO COMO MARTILLO CINCELADOR KPT-F5

DOTACION: 19 AGUJAS DE @ 3 mm x 180 mm L
PUEDE SER UTILIZADO COMO MARTILLO CINCELADOR
LAR-F5 CON EL CINCEL ADECUADO

A Para utilizar agujas de diferente diametro al de la dotacion, también es necesario cambiar el soporte adecuado a las mismas.

N-AJC16 3 x 23mm 6.000 16 20 1,00 320 150 3/8 Frontal * k¥
N-JT20 12 x 23 mm 4.000 20 27 2,40 350 200 3/8 Frontal * kK
LAR-MA123 12 x @3 mm 4.800 18 27 1,20 275 250 1/4 Frontal *
KPT-F6 19 x @3 mm 4.000 25 22 2,60 410 300 1/4 Frontal * kK
LAR-F6 19 x 3 mm 4.000 25 22 2,60 410 300 1/4 Frontal * %

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm
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Servicio de Att. al Clien

MARTILLOS DE AGUJAS PISTOLA

@ NITTO KOHKI

JET CHISEL

e

N-JC16

.‘ .-‘ - -
TV |

MIEYTICTOOLE
L

DOTACION: 29 AGUJAS DE @ 2 mm x 180 mm L

DOTACION: 13 AGUJAS DE @ 3 mm x 180 mm L
CINCEL PALA CURVO DE 35 mm
PUEDE SER UTILIZADO COMO MARTILLO CINCELADOR KPT-F3

LAR-2505

AC-CA2505

TUBO FRONTAL DE ASPIRACION DE
RECOGIDA DE PARTICULAS PARA LAR-2505
@ EXTERIOR TOMA DE ASPIRACION 38 mm

-

DOTACION: 19 AGUJAS DE @ 3 mm x 180 mm L
OPCIONAL: 29 AGUJAS DE @ 2 mm x 180 mm L

@ NITTO KOHKI

JET CHISEL

N-JEX24

DOTACION: 23 AGUJAS DE @ 3 mm x 180 mm L

OPCIONAL: 53 AGUJAS DE @ 2 mm x 180 mm L
A Para utilizar agujas de diferente diametro al de la dotacion, también es necesario cambiar el soporte adecuado a las mismas.

wooeio  Mmeede  copespunuo 0PN Catera peso Dinensioncsmn Coteumo Envada  sade g
N-JC16 29x @2 mm 4.000 16 18 1,40 260 x 170 150 3/8 Frontal * k¥
KPT-F4 13x @3 mm 4.000 20 22 2,60 375 x 160 250 1/4 Frontal * kK
LAR-2505 19x @ 3 mm 3.700 23,50 24 2.70 320x 170 250 1/4 Frontal * ¥
N-JEX24 23x @3 mm 4.000 24 29 2,70 305 x 170 270 3/8 Frontal * kX

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm
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Servicio de Att. a

MARTILLOS DE AGUJAS PISTOLA

@ NITTO KOHKI

JET CHISEL

N-JEX28

28 x @3 mm
14x @4 mm

DOTACION: 28 AGUJAS DE @ 3 mm x 180 mm L
NITTO KOHKI 14 AGUJAS DE @ 4 mm x 180 mm L

OPCIONAL: 66 AGUJAS DE @ 2 mm x 180 mm L

JET CHISEL

N-JEX2800A

28 x @3 mm
14x @4 mm

DOTACION: 28 AGUJAS DE @ 3 mm x 180 mm L
14 AGUJAS DE @ 4 mm x 180 mm L
OPCIONAL: 66 AGUJAS DE @ 2 mm x 180 mm L

La reduccion de las vibraciones elimina el riesgo de
lesiones y mejora el control y el rendimiento del operario

LAR-2503

28x @3 mm

DOTACION: 28 AGUJAS DE @ 3 mm x 180 mm L
OPCIONAL: 66 AGUJAS DE @ 2 mm x 180 mm L
14 AGUJAS DE @ 4 mm x 180 mm L

LAR-2504

DOTACION: 35 AGUJAS DE @ 4 mm x 180 mm L
OPCIONAL: 49 AGUJAS DE @ 3 mm x 180 mm L

& Para utilizar agujas de diferente diametro al de la dotacion, también es necesario cambiar el soporte adecuado a las mismas.

MODELO Numero de Golpes/Minuto @ Pistén Carrera Peso Dimensiones Consgmo Entrgda Sallqa Us®
Agujas mm mm Kg Ax B mm I/min de aire de aire
N-JEX28 28 x @3 mm 4.500 28 27 3,50 325 x 180 350 3/8 Frontal %%
14 x @4 mm
N-JEX2800A 28 x @3 mm 3.700 28 29 3.25 330 x 165 430 3/8 Frontal ~ %%*
14 x @4 mm
LAR-2503 28 x @3 mm 3.500 28 28 3,60 320 x 180 350 3/8 Frontal * X
LAR-2504 35 x @4 mm 2.500 33 52 6,00 390 x 210 450 1/4 Frontal *x ¥

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm
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MARTILLOS DE AGUJAS ELECTRICOS

@ NITTO KOHKI

ELECTRIC NEEDLE SCALER

N-EJC32A 220-240V 50/60 Hz

DOTACION: 15 AGUJAS DE @ 3 mm x 180 mm L
OPCIONAL: 32 AGUJAS DE @ 2 mm x 180 mm L

CON LA FINALIDAD DE NO CAUSAR DANOS IMPORTANTES EN LOS MARTILLOS DE AGUJAS
ELECTRICOS, ES OBLIGATORIO NO TRABAJAR MAS DE 30 minutos SEGUIDOS, CON UNA PARADA
DE 10 minutos ANTES DE VOLVER A COMENZAR EL TRABAJO.

A Para utilizar agujas de diferente diametro al de la dotacion, también es necesario cambiar el soporte adecuado a las mismas.

MODELO Voltaje Potencia Nume(o g Golpes/Minuto FESE PETEEES il Uso
Agujas Kg Ax B mm de cable
N-EJC32A 220-240V 50/60 Hz 300 W 15 x @3 mm 3.000 4,60 590 x 175 2,50 m * k%

AGUJAS Y SOPORTES PARA MARTILLOS DE AGUJAS

-

AGUJAS DE ACERO NITTO KOHKI AGUJAS DE ACERO INOXIDABLE SUS304

MODELO PN @ x Longitud MODELO PN @ x Longitud
AC-AMH2 TA98781 @ 2 x 180 mm AC-AMH2SUS TA9A318 @ 2 x 180 mm
AC-AMH3125 = @ 3 x 125 mm AC-AMH3SUS TA9A320 @ 3 x180 mm
AC-AMH3 TA98782 @3 x180 mm
AC-AMH4 TA98783 @ 4 x 180 mm MODELO PN @ x Longitud

AC-AMH3BE TA9A3280 @ 3x180 mm
MODELO PN Descripcion Para
AC-SA250502 110-17B 29 agujas de @ 2 mm
AC-SA250503 110-17A 19 agujas de @ 3 mm LAR-2505
AC-SAJEX2402 TP02244 53 agujas de @ 2 mm
SO O RTES D E A G U\] A S AC-SAJEX2403 TP02245 23 agujas de @ 3 mm N-IEx

MODELO PN Descripcion Para AC-SAJEX2802 TP01499 66 agujas de @ 2 mm
AC-SAAJC1602 TQ05210 7 agujas de @ 2 mm N-AJCL6 AC-SAJEX2803 TPO1461 28 agujas de @ 3 mm N_l\\]l-é])l(52>(82080A
AC-SAAJC1603 TQ04554 3 agujas de @ 3 mm AC-SAJEX2804 TP01462 14 agujas de @ 4 mm
AC-SAJT2002 TP00338 29 agujas de @ 2 mm LT AC-SA250302 01A470 66 agujas de @ 2 mm
AC-SAJT2003 TPO0337 12 agujas de @ 3 mm AC-SA250303 01A461 28 agujas de @ 3 mm LAR-2503
AC-SAMA12303 288-17 12 agujas de @ 3 mm LAR-MA123 AC-SA250304 01A462 14 agujas de @ 4 mm
AC-SAF6K03 F25CNK30 19 agujas de @ 3 mm KPT-F6 AC-SA250403 120-08B 49 agujas de @ 3 mm
AC-SAF6T03 270-25 19 agujas de @ 3 mm LAR-F6 AC-SA250404 120-08A 35 agujas de @ 4 mm HAR-2504
AC-SAJC1602 TP00290 19 agujas de @ 2 mm N-JC16 AC-SAEJC3202  TP16475 32 agujas de @2 mm N-ECJ32A
AC-SAF403 PF20NK30 13 agujas de @ 3 mm KPT-F4 AC-SAEJC3203 TP16301 15 agujas de @ 3 mm N-EJC32A115
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Se considera necesario el uso de un Filtro - Regulador - Lubricador en cada puesto de trabajo
para asegurarnos de alimentar las maquinas con un aire comprimido de calidad. Los enchufes,
conectores y manguera deben permitir el flujo del caudal necesario para alimentar las maquinas.
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YV YD LX R R PUNZONADORA, MARTILLO DE AGUJAS

LAR-ASTA020W1

ATORNILLADOR ACODADO CON DESCONEXION

EJE DE SALIDA
CAPACIDAD

PAR

RPM

PESO

DIMENSIONES A x B
CONSUMO DE AIRE
ENTRADA DE AIRE
SALIDA DE AIRE

uso

PRESION RECOMENDADA
MANGUERA RECOMENDADA

LAR-319

DOBLADORA-SOLAPADORA PUNZONADORA

CAPACIDAD DE CHAPA
PUNZON / PROFUNDIDAD
ANCHURA SOLAPA
ALTURA SOLAPA

PESO

DIMENSIONES A x B
CONSUMO DE AIRE
ENTRADA DE AIRE
SALIDA DE AIRE

uso

PRESION RECOMENDADA
MANGUERA RECOMENDADA

N-JEX20

MARTILLO DE AGUJAS RECTOS DE BAJA VIBRACION

NUMERO DE AGUJAS
GOLPES / MINUTO

@ PISTON

CARRERA

PESO

LONGITUD

CONSUMO DE AIRE
ENTRADA DE AIRE
SALIDA DE AIRE

uso

PRESION RECOMENDADA
MANGUERA RECOMENDADA

ATORNILLADOR ACODADO, DOBLADORA-SOLAPADORA

3/8"

M6 - M10
5-28 Nm
250
1,40 Kg
338 x 43 mm
550 I/m
1/4”
Trasera
* %

6,2 bar
@ interior de 8 mm

1,6 mm
@3 mm/7 mm
12 mm
1,00 mm
1,25 Kg
245 x 55 mm
1,5 I/Operacion
1/4"
Lateral
*
6,2 bar
@ interior de 8 mm

12x0 3 mm
4.000
20 mm
27 mm
2,75 Kg
261 mm
250 I/m
3/8"
Frontal
x k¥
6,2 bar
@ interior de 10 mm

EMBRAGUE CON DESCONEXION
REGULACION EXTERIOR

LAR-ASTAO20W1

= OO®

CON DESCONEXION
PARADA AUTOMATICA

LAR-319

JET CHISEL

N-JEX20

12X @3 mm
29x @2 mm

DOTACION: 12 AGUJAS DE @ 3 mm x 180 mm L
OPCIONAL: 29 AGUJAS DE @ 2 mm x 180 mm L

La reduccion de las vibraciones elimina el riesgo de lesiones
y mejora el control y el rendimiento del operario
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